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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji tecanej (OST) s wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgaanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi ohpwica podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmjajako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na gach krajowych i wojewodzkich.

Zaleca sj wykorzystanie OST przy zlecaniu robét na droga@gjskich i gminnych.

1.3. Zakres robot obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koRsyjmych przed utdeniem
nastpnej warstwy nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00ymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogl6lne wymagania dotygze robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatdw

Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw giakcyjnych nawierzchnigs
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
- kationowe emulsj@edniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
-~ uplynnione asfaltyrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudow asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
-~ kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.En®84L[5],
- uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg ©6173 [3],
- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-961Z0za zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatéw

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBEmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C7842].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne ziziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnycdwierzchni
podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zycie (kg/nf)
Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2
2 |Asfalt drogowy D 200, D 300 0d 0,4 do 0,6

Doktadne zaycie lepiszczy powinno l#yustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i
stanu jej powierzchni i zaakceptowane przehiera.

2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i ol#einia jego
jakaoscei.

Lepiszcze naley przechowywé& w zbiornikach stalowych wyposanych w
urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed ¢pp@sh wody i zanieczyszczeniem.
Dopuszcza si magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanybbtonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkowigigpodano dla zbiornikdw stalowych.

Emulsg mazna magazynowlaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgdu na tworzenie sina
duzej powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nglerzestrzegazasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprztu

Ogl6lne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Sprt do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien ang
sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
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-~ szczotek mechanicznych,

zaleca s uzycie uradzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by
wykonana z twardych elementéw czysgmyzrch i shzy¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszcze przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powiposiada
migkkie elementy czyszerze i stey¢ do zamiatania. Zaleca ¢siuzywanie szczotek
wyposaonych w uradzenia odpylajce,
- spezarek,

- zbiornikéw z wog,
- szczotekgcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg¢ na sprawdzanie i
regulowanie nagpujacych parametrow:

-~ temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cknienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozagej lepiszcze,

- pedkosci poruszania giskrapiarki,

- wysokdci i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiaélaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewnrozkiadanie lepiszcza z toleramct 10% od ilci
zatazone).

4. TRANSPORT

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog@ by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotwych,
posiadajcych izolacg termiczra, zaopatrzonych w uggdzenia grzewcze, zawory spustowe i
zabezpieczonych przed dgs¢m wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkaeh,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem,nie lzda korodowaty pod wplywem
emulsji i nie lgda powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone @wozu emulsji
powinny by przedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o pojemsoi nie wickszej
niz 1 nt, a kada przegroda powinna ndievykroje w dnie umgliwiajace przeptyw emulsii.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dasportu lub sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawietaesztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogollne zasady wykonania rob6t podano w OST D-MX@00 ,Wymagania ogolne”
pkt 5.
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5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usuniuznego materiatu, brudu, btota
i kurzu przy uyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywood cinieniem. W
miejscach trudno daginych naley uzywaé szczotek g¢cznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, begeonio przed skropieniem warstwa powinnaé by
0Cczyszczona z kurzu przyyciu spgzonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to skropienie lepiszczem zo
nasgpi¢ dopiero po wyschrciu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia mee by wilgotna.

Skropienie warstwy m@ rozpocié Sig po akceptacji przez hgniera jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna ogkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w
miejscach trudno doginych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskowy).

Temperatury lepiszczy powinny mgi¢ sic w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufC)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20do40”
2 |Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulgjnalezy ogrz& do temperatury zapewnagej wymagan lepkascé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna
by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czasheihzy dla umaliwienia penetraciji
lepiszcza w warstyi odparowania wody z emulsji. W zafesci od rodzaju gytej emulsji
czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utaeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Gyawca powinien
zabezpiecz§ skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazafylko
niezkedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzrébne
skropienie warstwy w celu okilenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieskania
wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1.Badania lepiszczy
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Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tymWykonawca
powinien kontrolowé dla kadej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. WHaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

Lp. Rodzaj lepiszcza Kont,rqlovx{ane Badanie
wiasciwosci wedtug normy
Emulsja asfaltowa kationowa  lepkas¢ EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéa skropienia i ziycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanej
w opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaceaihdsci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-Q0@QWymagania ogolne” pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarows jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000@QWymagania ogolne” pkt
8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektows, SST i
wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatgi podano w OST D-M-00.00.00
-Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
- mechaniczne oczyszczenied@ nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem w@tlb uzyciem spezonego powietrza,
- rczne odspojenie stwardniatych zanieczys#icze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nimskrak,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatur
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiarow i badboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji
technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetiasfaltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynniokdN do nawierzchni

drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP&b3#/92 z dnia 1992-02-03.
5.  Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsfalesve EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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