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WSTEP

PRZEDMIOT STWIOR

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z nawierzchnig asfaltowg w odniesieniu do nastepujacych
inwestycji:

- ,Przebudowa nawierzchni - ul. Rybnicka boczna w Gostyni”
- ,Przebudowa fragmentu nawierzchni - ul. Dwér w Wyrach”

ZAKRES STOSOWANIA STWIOR

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy w
Zleceniu i wykonaniu rob6t wymienionych w pkt. 1.1, zgodnie z ST D-00.00.00.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem emulsjg asfaltowa ponizszych warstw konstrukcyjnych
nawierzchni majgce na celu uzyskanie wigzah miedzy warstwowych:

- istniejgcej gornej warstwy nawierzchni po frezowaniu,

- warstwy wyréwnawczej z betonu asfaltowego,

czyli dotyczy oczyszczenia i skropienia emulsjg asfaltowg nawierzchni przed utozeniem kazdej
nastepnej warstwy z mieszanki z betonu-asfaltowe;.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

MATERIALY

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

RODZAJE MATERIALOW DO WYKONANIA SKROPIENIA

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni muszg by¢é zaakceptowane przez
Zamawiajgcego imuszg posiada¢ wazne dokumenty dopuszczajgce Wyréb do robdt
budowlanych, zgodnie z Ustawg z dn. 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, zgodnie z
zapisami p.2.3 ST D.00.00.00.00.
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WYMAGANIA DLA ASFALTOWEJ EMULSJI KATIONOWEJ SZYBKOROZPADOWEJ
K1-65

BADANIA WEASNOSCI METODA BADANIA WYMAGANIA
Zawartos¢ lepiszcza, % wg WTz47pkt 6.2 64-66
Lepko$¢ wg Englera, °C PN-77/C-04014 >6
Jednorodnosé, % ¢ 0,63 mm wg WT z.47 pkt 6.6 <0,10
Jednorodnosé¢, % ¢ 0,16 mm wg WT z.47 pkt 6.6 <0,25
Trwato$¢, % ¢ 0,63mm po 4 tyg. |wg WT z.47 pkt 6.6 <0,40
Sedymentacja, % wg WT z.47 pkt 5.8 5,0
Przyczepnosé¢, % wg WT z.47 pkt 6.9 85
Indeks rozpadu wg WT z.47 pkt 6.10 <80

ZUZYCIE LEPISZCZY DO SKROPIENIA

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano
w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/m?)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa 0od 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Dokfadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przez Inzyniera.

SKLADOWANIE LEPISZCZY

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jako$ci.
Lepiszcze nalezy przechowywaé w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzgdzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta oraz:

- czas sktadowania emulsji asfaltowej nie powinien przekraczaé¢ 3 miesiecy od daty jej produkgiji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3 oC.

Do taczenia warstw asfaltowych zaleca sie stosowanie emulsji asfaltowej kationowej
wyprodukowanej wytgcznie z asfaltu D70/100, D50/70 lub twardszego.

SPRZET

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3..

SPRZET DO OCZYSZCZENIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca sie uzycie
urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana ztwardych
elementdw czyszczgcych i stuzy¢é do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczenh
przylegajgcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy
czyszczace i stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzgdzenia
odpylajgce.
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Sprzet pomocniczy:

o sprezarki,

« lance do odpylania,
« zbiorniki z woda,

« szczotki reczne.

SPRZET DO SKRAPIANIA WARSTW NAWIERZCHNI

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna byé
wyposazona w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajgce na sprawdzanie i regulowanie
nastepujgcych parametréw:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozujgcej lepiszcze,

— predkosci poruszania sie skrapiarki,

— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce
zaleznosci. Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10% od ilosci
zatozone;.

TRANSPORT

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4.

TRANSPORT LEPISZCZY

Transport lepiszczy powinien odbywacC sie w cysternach samochodowych. Dopuszcza sie
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu
lepiszczy powinny byC¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie
wiekszej niz 1 m®, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw lepiszcza.

WYKONANIE ROBOT

OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 5.

OCZYSZCZENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach
trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza.

SKROPIENIE WARSTW NAWIERZCHNI

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli oczyszczona warstwa
zostata zawilgocona, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnieciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczaé sie po akceptacji przez Zamawiajgcego jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach
trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowg).
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Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miescic¢ sie w przedziale od 20 do 40°C lub
zgodnie z zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkosé.
Skropienie powinno byé réwnomierne a ilos¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody
powinna by¢ réwna ilosci zatozonej w pkt.2. z tolerancjg £10 %.

Skropiona emulsjg asfaltowg warstwa powinna byé pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
okres niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emuls;ji.

Skropienie powinno byé wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie
wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

« 8h przyilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsiji,

e 2h przyilosciod 0,5do 1,0 kg/m2 emulsiji,

e 0,5 h przy ilosciod 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsiji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajgc tylko
niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystgpieniem do Robo6t Wykonawca powinien przedstawi¢c Zamawiajgcemu wazne
dokumenty stwierdzajgce dopuszczenie Wyrobu do robét budowlanych oraz wyniki badan
potwierdzajgce wymagane parametry. Nastepnie Wykonawca powinien przeprowadzié
sprawdzenie poprawnego wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skropienia.

BADANIA W CZASIE ROBOT

Badania kationowych emulsji asfaltowych nalezy przeprowadza¢é wedlug norm
wyszczegolnionych w WT-3 ,Emulsje asfaltowe 2009”. Do badania indeksu rozpadu emulsji
nalezy stosowa¢ wypetniacz mineralny Forshammer. W okresie 12 miesiecy od daty
opublikowania zatgcznika krajowego do PN-EN 13808 dopuszcza sie stosowanie innych
wypetniaczy mineralnych, jednak zgodnych z zapisami PN-EN 13808.

Badanie adhezji nalezy przeprowadzac¢ jedng z dwoéch metod:

« dotychczas stosowang metodg - wedtug zatgcznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,

« wedtug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie - do badan zaleca sie grys ptukany granitowy,
frakcji 8/11 zgodnie z WT-3.

Adhezje nalezy oznaczaé, co najmniej jeden raz dla kazdej partii produkcyjnej emulsji. Prébki

emulsji i asfaltdbw do badan laboratoryjnych powinny byé pobierane wediug PN-EN 58.

Przygotowanie probek analitycznych powinno by¢é wykonane wediug PN-EN 12594.

BADANIA LEPISZCZY

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta. W wypadkach watpliwych
Inzynier zaleci wykonanie dodatkowych badan.

SPRAWDZENIE JEDNORODNOSCI SKROPIENIA | ZUZYCIA LEPISZCZA

Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Raz na miesigc dla kazdej
skrapiarki nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug normy PN-EN
12272-1:2005 ,Powierzchniowe utrwalenia. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa”.
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OBMIAR ROBOT

OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

JEDNOSTKA OBMIAROWA

Obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy dokonuje sie na budowie — w metrach
kwadratowych [m?] — w rozbiciu na poszczegodlne rodzaje emulsiji.

ODBIOR ROBOT

OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” .

SPOSOB ODBIORU ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu. Odbiorowi podlegaja:

« 0czyszczenie pod skropienie

« skropienie

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami
Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p.6 daty wyniki
pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli asfaltu i emuls;ji,
ilosci roztozonego lepiszcza oraz atesty producenta. Odbioru dokonuje Zamawiajgcy na
podstawie wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Zamawiajgcy ustali zakres wykonania Robét poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym
z Zamawiajgcym. Stosowanie obnizek ceny za niewtasciwg jakos¢ Robot jest niedopuszczalne.

PODSTAWA PLATNOSCI

OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.
Cena 1 m” skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
PN-77/C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepko$ci wzglednej lepko$ciomierzem Englera.
PN-65/S-96033 Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych.

PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

10.2. INNE DOKUMENTY
.Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
Zeszyt Nr 4 IBDIM , Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94.
IBDIM - 1994 r.
Ogodlne Specyfikacje Techniczne D-05.03.05. Nawierzchnia z betonu Asfaltowego. GDDP
Warszawa 1998r.

UWAGA:
Wszelkie roboty ujete w ST nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa w oparciu o
aktualnie obowigzujgce normy i przepisy.
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